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Bentonit 2 Mineralny 250 -20 +200 Czarny NN B | Smar na bazie bentonitu zawierajgcy state sktadniki uzupetnione
trybologicznie. Specjalnie opracowany do wysokich obcigzen, wstrzgséw i
HT GFT wibracji fozysk. Dobre dziatanie w obecnosci wody. Przydatny do tozysk w
suszarkach, piecach i wézkach. Polecany réwniez do tancuchéw Morris'aw
stalowniach.
SMARY DO LOZYSK
Kompleks litu 2 Potsynetyczny| 275 -20 +200 Ciemnobrazowy | W B | Specjalny smar na bazie kompleksu litowego zawierajgcy dodatki
AERO 300 (460) (szezyt. 220 °C) antykorozyjne, $rodki przeciw zuzyciu i dodatki uodparniajgce na EC
Przydatny do fozysk rolkowych pracujacych pod wysokim obcigzeniem i w
wysokiej temperaturze w $srodowisku zasad i kwaséw. Jest wodoodporny.
Kompleks 2 Mineralny 260 -10 +200 Jasno n B B | Specjalny kompleksowy smar o wysokiej stabilnosci réwniez w krytycznych
AERO 500 aluminiowy (320) (szczyt. 220 °C) brazowy warunkach, zawierajacy dodatki uodparniajace na EC. Polecany do tozysk
w obecnosci wilgoci, chemikaliow (alkalia’kwasy), wysokich obcigzen i
temperatur.
Bezwodny 2 Pdtsyntetyczny| 145 -30 +100 Jasny B | Specjalny smar na bazie bezwodnego wapnia, rozpraszajacy ciepto z
G 5402 wapn (32) bursztyn wazeling utatwiajgcg pompowanie. Polecany do tozysk o wysokich
predkosciach (maks. 30.000 obr./min).
Lit 2 PAO 200 -45 +150 Bezowy u W | W | B | Smarlitowy zawierajgcy PTFE, uzupetniony trybologicznie, o wysokiej sile
GS FRICTION (100) smarnej, stabilny termicznie, z dodatkiem przeciw zuzyciu. Przydatny przy
Srednich obcigzeniach, w srodowisku o ré6znej temperaturze i wilgotnosci.
Lit 2 PAO 180 -55 +130 Bezowy n B | Syntetyczny smar litowy, zawierajgcy dodatek uodparniajacy na EC i $rodki
(18) przeciw zuzyciu i antykorozyjne. Kompatybilny z wiekszoscig elastomeréw
GSLT2 i kauczukéw uzywanych w przemysle samochodowym. Ze wzgledu na swoj
szczegolny skiad, jest polecany do fozysk i matych przekfadni pracujgcych z
wysoka predkoscig.
Bezwodny 2 Mineralny 145 -35+110 Czarny n B | Specjalny smar na bazie bezwodnego wapnia z grafitem. Jest bardzo gtadki
GS PL wapn (32) (szczyt. 140 °C) i hydrofobowy. Przydatny do fozysk przy $rednich obcigzeniach i
predkosciach (maks. 20.000 obr./min.).
Kompleks litu 00 PAO 260 -40 +200 Biaty n u B | Smar na bazie kompleksu litowego i oleju syntetycznego, zawierajacy
GS SLC 0 (460) (szczyt.220 °C) wysoki procent PTFE w rozmiarze czastek mikro. Polecany do tozysk
112 j h ze $rednimi/wolnymi predkosciami w wysokiej temperaturze i w
pracujgcych ze sre: ymipre y ) p
obecnosciwilgoci, takze do przenosnikéw walcarek.
Siarczan wapnia 1/2 Mineralny 300 -30 +200 Ciemnybrgz | B | B | Smar na bazie siarczanu wapnia o wysokiej stabilnosci termicznej do
GS ROLLER DR (240) (szczyt 220 °C) urzadzen o duzych obcigzeniach. Jest diugotrwaly w krytycznych
warunkach, takich jak chemikalia, wilgotno$¢, wysokie/niskie temperatury.
Polecany do walcarek przy ciggtym odlewaniu. Smar HT przydatny réwniez
dotozysk suszarek, parownikéw oraz stabilizatorow.
Lit 0 Mineralny 180 -20 +140 Czarny n u B | Smar litowy dodatkami odpornymi na EC, zawierajgcy dwusiarczek
LMP 180 1 (100) molibdenu. Polecany do silnikéw elektrycznych oraz dla przemystu
g samochodowego, aeronautycznego oraz walcowni.
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